Frihere Ausgaben: 4. 27

genommen. Blechdicken bei Form A aufBer firdy =8 mm

Titel und Bezeichnung gedndert. Zwingen Form B auf-
verringert. Norm redaktionell iberarbeitet.

Anderung Dezember 1968:

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

DK 62-229.2

DEUTSCHE NORMEN

Dezember 1968

Zwingen fir Werkzeuggriffe
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Ferrules for tool handles

Form A kurz

MaBe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form B lang
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Bezeichnung einer langen Zwinge fir Werkzeuggriffe (B) von Durchmesser d; = 20 mm:
Zwinge B 20 DIN 396
Form A Form B
d, d, [ s d, [
8 |6 4 03 — —
10 5 9
1 7 9
12 9 4 0,4 9
13 8 10
14 10
15 i - | $ 10
16 12 5 04 9 1
17 — — — 11 11
18 . 1
19 - - 1 11
20 15 6 0,4 12
22 — — — 15 13
24 L1 7 04 16 13
26 — —_ — 18 14 |
27 20 7 04 _— -
28 _ _ _ IR L S
30 22 15
32 — — — 16
36 26 9 06 & 18

Werkstoff: Stahlblech in Ziehgiite

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kdln

12.68
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